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CIDAN Machinery ar en premiumtillverkare av

platbearbetningsmaskiner for bygg- och tillverknings-

industrin. Sedan starten i Gotene 1907 konstruerar,
producerar och levererar vi palitliga och innovativa maskiner utifran
kundernas behov och dnskemal.

|dag erbjuder vi starka varumarken som CIDAN, Goteneds, Forstner
och nulT pa en vaxande global marknad. Var framgangsmodell ar lika
enkel som avancerad — genom att konstruera och kombinera innovativa
platbearbetningsmaskiner och styrsystem for ett optimalt produktions-
flode, skapar vi stora konkurrensférdelar for vara kunder pa saval den
mindre platverkstaden som stora produktionsanlaggningen.

Vara maskiner omfattar hela produktionslinan och hanterar allt fran
coils eller formatplat till slittning, klippning, vikning och streckkods-
markning av produkter redo fér ytbehandling eller leverans. Maskinerna
bygger pa den senaste tekniken for styrning, resursplanering och
automatisering och ger dig oslagbar prestanda. Sa valkommen till din
one-stop-partner inom platbearbetning. Vi erbjuder allt fran kvalitet och

effektivitet till arbetsgladje, service och férdelaktig finansiering.






Var historia bygger p& banbrytande innovationer. Anda sedan
starten av G6teneds 1907 och Forstner 1960 har vi stéllt oss
fragan hur vi kan évervinna de utmaningar som vara kunder
stélls infor. Detta har resulterat i en méngd innovationer och
patenterade |6sningar som férenklar och effektiviserar vardagen
inom bygg- och tillverkningsindustrin.

Vi pa CIDAN Machinery Group drivs av ett engagemang
och intresse for teknisk problemlésning och utveckling. Var

innovationskraft ar din konkurrenskraft.

Kombiprisma

Kombiprisman &r en av vara mest banbrytande innovationer.
En viktig fordel med denna &r att du enkelt vaxlar mellan
skarpskena och hoga
segmenterade verktyg,
bara genom att rotera
overprisman. Denna
unika rotationslésning
gor att verktygsbytet gar
pa mindre an 10 sekunder. Funktionen sparar véldigt mycket
tid samtidigt som du far gott om utrymme att tillverka
exempelvis lador, hattprofiler och andra profiler med kompli-

cerad geometri.

Multifold

Vi ar ensamma om Multifold — delade verktyg i samtliga

prismor. Med delade verktyg i underprisman kan du bocka
detaljer med omvanda flénsar riktade nedéat i anslaget. Med
delad bdjskena kan du bocka en del av profilen langs med
verktyget. En Multifoldmaskin ger dig en extremt mangsidig
produktionsresurs. Multifold i kombination med héj- och

sankbart anslagsbord ger ett under av flexibilitet.

Multibegavade arbetsytor

Att vara anslagsbord &r patenterade &r ingen tillféllighet. Ingen
annanstans finner du ett lika robust och flexibelt modulsystem
som ar utbyggbart till ett arbetsdjup pa hela 4300 mm och
som mojliggor hela 141 olika kombinationer.

Vara anslagbord &r utrustade med servomotor och linjar-
styrning fér hogsta snabbhet och precision. Alla anslagsfor-
flyttningar gar pa mindre &n 2 sekunder. Du kan dessutom fa
med stalkulor eller med borstar i anslagsplatarna fér hégsta

skonsamhet mot platen.

Programmerbar slittenhet

Forstner var forst att lansera en klippstracka anpassad fér sma
och stora foretag. Innovationen gjorde det mgjligt att minska
materialkostnaden och 6ka produktiviteten dven vid kortare

serier.

Idag har vi férenklat processen

ytterligare genom automatisk ‘

slittskarsinstélining via mandver- ‘

panelen. Ange dina énskade ‘

fo——

varden och dina slittade remsor Q

matas ut med en imponerande

hastighet och precision utan manuell handpalaggning.

Var automatiska slittskarsinstallining med optimal skarspalt
finns idag pa Forstners nuSLIT-serie dar den tillsammans med
planeringsverktyget nulT revolutionerar hela din tillverknings-
process. Med funktionen step-cut och nulT som tillval rdknar
systemet ut hur platen ska klippas for ett optimalt material-

utnyttjande med minimalt spill.

nulT

nulT &r innovationen som knyter ihop hela produktionsproces-
sen for ett automatiserat varufléde. | nulT ingar allt fran rit- och
bestallningsfunktion till kalkylering, materialatgangsberékning,
resursplanering, produktion, streckkodsmarkning, féljesedlar och
fakturering. nulT &r framtidens styrsystem som revolutionerar

din tillverkningsprocess redan idag.
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Rationell plathanteringsutrustning dkar produktiviteten.
Med vart breda produktprogram komponerar du sjalv ihop de
olika modulerna till den ultimata produktionslinan for dina
behov avseende material, seriestorlekar, verkstadsutrymme
och féradlingsgrad.

| sortimentet finner du de smarta l6sningarna for allt fran
coilhantering till riktverk, klippstréckor, gradsaxar och

styrsystem som automatiserar och snabbar upp din process.

Forstners breda produktutbud och smarta I6sningar fér materialhantering gér
manga lyft och ensidiga rérelser till historia. Férutom att vara skonsamma mot
dina medarbetare - din viktigaste resurs — &r utrustningarna ocksa skonsamma
mot platen, vilket minimerar risken fér materialskador, repor och onédiga
kassationer. Precisionen och méjligheten till maximalt utnyttjande av platen,
med minsta méjliga spill, bidrar ocksa till att ka din I[6nsamhet.

Rétt komponerad slipper du onddig lagerhéllning, manuell
hantering, spill, repor, pausmérken, kassationer och lyfter
produktionen till nya héjder.

| den har broschyren presenterar vi ett litet urval av moduler
som verkligen kan hjélpa dig att fé fart pa bade produktion och
|6dnsamhet. Modulerna kan integreras och géra underverk i
vilken produktionslina som helst. Ar du underleverantér eller

slutproducent? Vi har |6sningar fér alla behov och 6nskemal.

Vara klippstrackor och maskingradsaxar fran Forstner och Géteneds skar
och klipper platen som den vore smér. Samtliga ar all-in-one units, vilket
rationaliserar ditt arbete avsevart. Ta del av den mangsidiga utvecklingen med
méngder av banbrytande funktioner som standard.

Maskinerna bjuder pa stor flexibilitet och &r konstruerade for att halla hog
produktionstakt dag efter dag, ar efter ar med ett minimum av service.



Komponera din produktionsanldggning fér basta ergonomi, effektivitet och Ionsamhet.

Med plat pa rulle istéllet fér formatplat sparar ni massor Med véra l6sningar hanterar du enkelt coils fran 500kg upp
med pengar, far mindre spill och mer lagerutrymme. till 8 ton. Stdrre coils innebér farre byten, mindre spill och en

. _— e . L . mer rationell hantering.
Vi har I&sningen for savél den mindre som stérre industrin. 9

Hur manga material vill du ha lattillgéngliga? Byter du ofta?
Med en coilvéljare haller du atta olika material beredda vid
klippstrackan och férkortar tiden fér byten avsevért.

Genom att skapa ytor for en rationell coilhantering skapar
du samtidigt béattre produktivitet och hégre 16nsamhet.

Forstners program &r brett och kombineras till en effektiv

produktionsanlaggning baserad pa dina behov, dar

parametrar som kraft, avstand, tid och materialatgang &r

avgorande for en snabb och kostnadseffektiv produktion. Séljer du formatplat eller vill ha méjligheten att haspla upp
materialet i mindre coils? Vi har 16sningen!

Med en rationell coilhantering kapar du ledtider, frigér
produktionsyta och reducerar kapital bundet i lager.

Programvaran fran nulT hjélper dig att fa battre fléde i din coilhantering.
Med nuEvolution far du alla data for att framstélla dina @mnen sasom farg,
material, klippmatt, antal och eventuella urklipp. Med Production kan din
klippstracka fa alla styrdata direkt in i systemet.

CIDAN MACHINERY GROUP
Med tillaggsmodulen Order far du en Webshop.
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Linan kan rymma hela sex hasplar med en
kapacitet pa vardera 7 ton, vilket méjliggor
enkel vaxling mellan sex olika material,
med en platbredd pa upp till 1500 mm.

Sex hasplar for sex olika material
técker mer &n 80 procent av
materialbehovet for de flesta
verksamheter.

Din input bestdmmer din output.

Mata dina maskiner med den
smartaste tekniken.

Smart plathantering minskar lagerhallningen och kapitalbindningen, kortar ledtiderna De viktigaste férdelarna:

och &kar effektiviteten. Vara haspellinor &r helt behovsstyrda och formatanpassar rétt T3cker vervigande delen av ditt

material i rétt ordning, snabbt och effektivt efter dina 6nskemal. Starta programmet materialbehov.

och platen matas, riktas, mats och klipps till 5nskade dimensioner redo fér vidare v Helautomatisk materialvxling pa

bearbetning. Inga mellanlager, materialet gar direkt in i panelbock, stansmaskin, mindre dn en minut.

laserskarare eller den maskin du 6nskar. Coillinan styrs via CSV-filer fran din arbets- v Enkel styrning via CSV-filer.

order och processen sker helt automatiskt utan nagra som helst operatérsinsatser. -
. . ) T , o v Hanteras av en enda operator.
Ledtiderna kapas och du far ratt material serverat i ratt ordning per automatik for

v Integreras enkelt med &vrig

battre kapacitetsutnyttjande av maskinerna som véntar pa att ta platen vidare i . .
produktionsutrustning.

tillverkningsprocessen.
v Hog hastighet, skérpa, kvalitet och
precision.

Oka hastigheten, minska spillet och fa helt plana platar fér vidare bearbetning

med Forstners haspellinor.
¢ Reducera svinn med hjélp av "step cut".
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Genom en mjuk och smidig hantering av platen far du
ett jamnare fldde samtidigt som du undviker oénskade
materialspanningar och fula méarken.

==

]

R |

—— Tillverkar du ventilationssystem, kladskap, kabinettskap
o eller andra produkter? Med Forstners coilsystem far du

e = i 7 fart p& produktionen.

r '
\l Vart multipla coilsystem ar mycket skonsamt mot
\ L = platen och erbjuder helautomatisk véxling fran en

decoiler till en annan pa mindre 4n en minut.

=

Genom Forstners valutvecklade teknik C
for riktning av plat undviks stoppmarken. l/ -

Automatiskt byte av material har varit var
standard sedan decennier.

- ™

Med hjélp av utmatningsbordet kontrolleras automatiskt att
platen &r plan innan den gar vidare for stansning, bockning
eller vad du 6nskar.

Osterrikiska Forstner har tillverkat utrustning fér professionell
coilhantering och platbearbetning sedan 1960, vilket garanterar
palitliga konstruktioner med lang livslangd.
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Forstner Platservice Center

— forenklar materialhanteringen
for bade dig sjalv och dina kunder.

Ar du materialleverantdr? Vi har den intelligenta och pélitliga utrustningen fér tillverkare av bade format-
plat och coils. Maskinerna riktar, slittar och kapar platen till 6nskade format snabbt och enkelt foér vidare
distribution till intern produktion, aterforsaljare eller slutkunder.

Forstner Stacker-ST och Forstner AUG5000 kan aven anvéndas som komplement i storskaliga
produktionsanldggningar fér produktion av mindre serier eller f6r omspolning fran coil till coil.
Maskinerna tar liten plats, ar latta att anvanda och kan styras fran ditt skrivbord.

Kombinera maskinerna och du har en komplett lina for smart och kostnadseffektiv material-

forsorjning.

Kapa kostnaderna

Formatplat som stapelvara. pa bade langden och tvéren.
Forstner erbjuder ett brett sortiment av moduler som under- Levererar du coils som underleverantor eller till din egen
lattar din plathantering. Forstner Stacker-ST klipper enkelt produktion? Forstner AUG5000 &r en méstare pa dimensions-
dina formatplatar till énskad langd och staplar dem pa det anpassning av plat fran coil till coil med en kapacitet pa

hydrauliska bordet som automatiskt sanker sig i takt med att plattjocklekar upp till 1,25 mm i stélplat. Den ar perfekt for
stapeln vaxer. Stacker-ST hanterar platar upp till 3000x1500 mm exempelvis tak-, fénster-, dorr och ventilationsleverantorer
med en total lastkapacitet pa upp till 3 ton. Vi har innovationerna | med behov av en kompakt och kostnadseffektiv produktions-
som gor jobbet enkelt. lina som minimerar spillet, dkar produktiviteten och minskar
lagerbehovet.

Investera i en |6sning som verkligen okar din flexibilitet,
effektivitet och I[6nsamhet. Forstner AUG5000 &r tyngst i klassen

och hanterar coils pa upp till 5 ton med en slittningshastighet

pa hela 25 meter i minuten.



Plathantering

Platen ar serverad!

CIDAN STACKMASTER &r det smarta lagringssystemet av formatplat. Valj mellan 10, 15 De viktigaste férdelarna:

eller 20 hyllor! Styrsystemet haller koll pa vilka format, kvaliteter och farger som ligger pa v Spar utrymme.

de olika hyllplanen och serverar materialet som du enkelt trycker fram via pekskarmen. + Skapar ordning och reda.

Systemet spar utrymme, skapar ordning och reda och fungerar lika bra fér dig som bara

képer formatplat som fér dig som sjélv stansar, skér eller klipper upp dina @mnen. ¥ Full kontroll pa lagersaldlo.

v Behovsstyrd leveransfunktion.
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En toppinvestering i langden.

CIDAN Rullformningsmaskiner &r de robusta profilverken som bjuder pa en fantastisk
produktivitet. Valj WIDE fér 1250 mm coils vid produktion av hégkvalitativa TRP-, sinuspaneler
eller pannplat i ldnga serier — alternativt TRIM for upp till 400 mm coils eller formatplat for
produktion av nockplatar, hdngrénnor, gavelbeslag med mera. Med WIDE kér du enkelt igenom
mer &n 2000 ton om aret pa enskift!

Profilverken utrustas med 14-30 (WIDE) respektive 8-20 verktygsstationer (TRIM) beroende
pa nskad profil. De massiva axlarna har en diameter pa 85 mm respektive 70 mm f6r minskad
belastning och med sfériska lager for tyst och problemfri drift ar efter ar. Verktygen ér tillverkade
i hardférkromat specialstal, vilket alltid ger perfekt resultat.

Inmatningsskenorna har hardade lager och é&r stéllbara pa bada sidor fér hégsta precision
vid inmatning i profilverket. Tryckrullarna sakerstéller att platen matas med konstant hastighet
och riktning. Varje verktygsstation har en spaltinstallning med graderad skala fér héjd, vilket gér
det enkelt att andra materialtjocklek och justera trycket for optimalt slutresultat.

Profilverken drivs med el fér lang livslangd, tyst gang och langa serviceintervall.

Styrsystemet gor det mdjligt att programmera 50 rader med olika langder och antal, vilket
minimerar operatdrsinsatserna och maximerar materialutnyttjandet.

WIDE é&r utrustad med kraftig gradsax och kan levereras som dubbelverk i tva vaningar med
gemensam inmatning, gradsax och samma styrsystem. Dessutom till l&gre kostnad &n tva
separata linjer.

TRIM byggda fér att kora fran coils &r utrustade med en kraftig gradsax som garanterar

avklipp utan grader. Att investera i WIDE eller TRIM betalar sig i rekordfart.

WIDE: TRIM:
Foér 1250 mm coils. For formatplat eller coils upp till
400 mm.

Kan hantera mer an 2000 ton plat om
aret pa enskift. Kan hantera mer &n 650 ton plat om

Kan levereras som dubbelverk fér aret pa enskift.

optimalt utnyttjande av golvyta.
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De viktigaste férdelarna:
Robust konstruktion.
Anvandarvéanlig design.
Enorm kapacitet.

Investering med extremt kort

aterbetalningstid.
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dromfabriken!
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En effektiv platbearbetning borjar

'0 QS( och slutar med nuEvolution fran
U
g @; nulT - det smarta planeringsverk-
. tyget som revolutionerar hela din

tillverkningsprocess. Kombinera
nuEvolution med den imponeran-
de kraften och smidigheten hos
vara maskiner for perfekt
Sverblick, bra resultat, kortare ledtider och 6kad |6nsamhet.

Det enda som behdvs &r en ritplatta eller laptop och ditt finger.

Konstruktion
nuEvolution ar cerh6rt anvandarvanligt och kan hanteras av
vem som helst, var som helst. Rita eller skriv in dina 6nskade
profiler snabbt och enkelt pa byggarbetsplatsen, fabriksgolvet
eller var du nu befinner dig. Mattsétt och justera vinklarna
enkelt, valj farg och material bland de férdefinierade materialen
och skriv in dnskad langd och antal. nuEvolution gér ditt arbete
lekande latt och ser till att du alltid levererar ett komplett

underlag.

Dags for produktion!
Med Production kan din produktion planeras utifran kapacitet

och 6nskade leveranstider. Du ser hur mycket material du

—

behdver och far enkelt fram ett underlag for bestaliningar fran
din materialleverantér. Med nulT kan du dessutom styra din
Forstner klippstracka nuSLIT béde vad géller langder och
slittning. Valj att fa fardiga streckkodsetiketter direkt pa amnena,
sa kan dessa i sin tur anvéndas for att ldsa in program i kantvik-
maskinen. Production ar |6sningen som ger dig full kontroll pa
allt fran kalkylering, materialatgang och resursplanering till

streckkodsmarkning, produktion, féljesedlar och fakturering.

Har ni externa kunder?
Med tillaggsmodulen Order far du en webshop dér dina kunder
sjélva kan rita upp och bestélla sina 6nskade profiler som blir
prissatta och far leveranstiden angiven. Otydliga underlag,
svarlasta skisser och andra tveksamheter ar ett minne blott.

Din kund star fér underlaget, du star for produkten.
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Flexibel lattlastutrustning for forflyttning
och véndning av @mnen.

Utomordentligt snabb, exakt
och flexibel dubbelbockare.

Transportband med mottagningsenhet Leveransbord for fardiga profiler.
for smidig leverans av profiler.

The BASE. Varldens attonde underverk.

Valkommen till The BASE — en helautomatisk produktionslina The BASE hanterar &ven mérkning med profildata och individuella

for integrerad tillverkning av profiler och lister. The BASE anteckningar liksom paketering. Genom nulT kan produktions-
(Bending And Slitting Engine) ar den ultimata allt-i-ett-lésningen  linan dessutom enkelt integreras med féretagets dvriga processer
for profiltillverkare med stora produktionsflédden. for lean production, effektiv styrning och administration.

Genom att satta samman de bésta standardmaskinerna The BASE hanteras av en enda operator vilket inkluderar
pa marknaden till en helhet och kombinera dem med det allt fran coilbyte till paketering av férdiga profiler. Automatisera
revolutionerande styrsystemet nulT héjs produktions- din tillverkningsprocess i ett enda steg. Den helautomatiserade
effektiviteten pa ett sétt som aldrig tidigare har skadats. produktionslinan ar verklighet.

The BASE kan utrustas med upp till atta hasplar med en
kapacitet om vardera 2-7 ton. Hasplarna ar designade och

utformade for att ge en sa smidig avhaspling som mégjligt

6m BASE 8m BASE

till klippstrackan Forstner nuSLIT, som slittar och skar platen Plattjocklek, stal, mm 0,5-1,0 0,5-1,0
till dnskade format. Skédrmekanismen ar programmerbar, Plattjocklek, aluminium, mm 0,5-1,2 0,5-1,2
vilket gér det méjligt att skicka skaroptimerade jobb fran Plattjocklek, rostfritt stal, mm 0,5-0,8 0,5-0,8
programvaran direkt till nuSLIT, f6r maximalt material- Minsta slittmatt 100 100
utnyttjande och minimerat spill. De skurna delarna matas Stérsta slittmatt 1000 1000
vidare till dubbelbockaren Thalmann TD som automatiskt Kortaste profil 1500 1500
viker de nu formatanpassade dmnena till 6nskade profiler. Langsta profil 6200 8050
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Dynamisk haspelanlaggning.

Programvaran nulT &r hjértat och programvaran
som knyter ihop The BASE till ett under av
produktivitet.

Helautomatisk enhet for riktning,
slittning, matning, avklipp,
inkluderande "step cut".

Produktionsstyrningsenhet.

Helintegrerad etikettskrivare. o

De viktigaste férdelarna:

v’ Helautomatisk produktionslina fér slittning, skarning, o nulT Master helintegrerat
bockning, markning och paketering av profiler, spar tid produktionsstyrningssystem.
och 6kar produktiviteten.

Forstner coilhantering och

v Hanterar allt fran enstyckstillverkning till stora serier.
amnesframstillning.

v Skéroptimering i realtid fér dkad flexibilitet och maximalt

materialutnyttjande. 9 CIDAN materialhanteringssystem.

v Mgjlighet till halvautomatiskt lage for manuella instéliningar.

v Hanteras av en enda operatér fér minskade personal- 0 Thalmann TD dubbelbockare.

kostnader (battre utnyttjande av personalresurser) och
reduktion av felkéllor.

v Avgrénsat arbetsomrade utan atkomst till rérliga delar for
Skad sdkerhet och farre arbetsskador.

v Méjliggér lean production med integrering av affarssystem
for bésta flexibilitet, produktionsplanering, samordning,
effektivisering och processéverblick.
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Klipp till pa en mastare!

Goteneds gradsaxar ar ingenjorskonst pa hégsta niva med genomténkta
konstruktioner fér bésta funktion och resultat. Jobbar du med plattjocklekar upp
till 4 millimeter ar det garanterat en Géteneds RAPIDO eller EVO DUO du ska ha.
Maskinerna bjuder pa en imponerande styrka och klipper jamnt och snyggt
med ett blandande resultat. Tack vare gradsaxarnas konstruktion slipper du de
punktkrafter som uppstar hos en hydraulsax. Plattillhdllaren fordelar kraften jamnt
over hela @mnesbredden sa att inga marken uppstar, vilket ar sarskilt fordelaktigt
vid hantering av mjukare material som exempelvis aluminium. Plattillhallarens nara
avstand till klipplinjen, 32 respektive 34 millimeter, minimerar samtidigt ditt spill.
Maskinerna bjuder pa god ergonomi och ar mycket servicevanliga med
|&ttatkomliga delar. Platarna kan levereras bade till framsidan eller baksidan
beroende pd om du behdver en platsbesparande maskin eller har stora
produktionsvolymer dér du enkelt vill kunna flytta platen vidare till nasta
produktionssteg. Energiférbrukningen ar 1ag och du slipper en bullrande
arbetsmiljo. Programmeringen &r enkel med ett minimalt antal kommandon.

Goteneds RAPIDO och EVO DUO ar oerhort smidiga att arbeta med och du

designar dem precis som du vill ha dem.

Géteneds gradsaxar
Samma goda resultat oavsett material och plattjocklek.
Minimerar spillet jamfért med en hydraulsax.
Lag energiférbrukning.

Tyst gang.

Servicevanlig med lattatkomliga delar.



Maskingradsaxar

Jobbar effektivast — later minst.

Géteneds maskingradsax RAPIDO é&r en kraftigt byggd maskin som klipper samtliga
plattjocklekar i arbetsintervallet utan skérspaltinstalining.

Maskinen &r vélutrustad redan i standardutférande och kan enkelt utrustas med olika
léngd pa anslaget och platupphallare fér smidig hantering av dina amnen.

Att arbeta vid en RAPIDO &r en ren frojd. Linjerat bord och vinkelanslag pé bada sidor
gor forflyttningen av platen enkel och réta vinklar uppnas i alla lagen. Med utdragbar
bordsforléangare har du bra stéd for plat pa mer an 1,5 meters bredd. Plattillhallarens
smaéckra form och utseende gér att du kan utnyttja platen maximalt och LED-belysningen
vid klipplinjen gor det enkelt att klippa exakt efter rits.

Anslagsmatt, antal och alla rorelser i maskinen styrs superenkelt fran panelen pa CutLink-
styrningen. Inga onédiga kommandon, ett minimum av knapptryckningar och du far gradsaxen
att agera precis som du vill. Anslaget ar utformat for att ge dig exakta matt och smidiga
forflyttningar. Motorn &r placerad direkt pa anslagsarmen for tyst gang och en ren yta pa
maskinens ovansida.

RAPIDO haller med sina 35 slag i minuten en imponerande hastighet. Den elektriska
kuggvéxelmotorn &r mycket kraftfull och férbrukar endast energi under sjélva slaget. Saxens
inbyggda ergonomi och tysta gang skapar en god och trivsam arbetsmilj6. Dessutom &r

maskinen utformad sa att periodiskt underhall och alla servicepunkter nas utan krangel.

De viktigaste fordelarna:

v Stark! Stort arbetsintervall utan

skarspaltinstéllning.

v Snabb med 35 slag i minuten.

v Enkel och anvandarvanlig.
v Vélutrustad som standard.

v Smacker tillhallarbalk leder
till minimalt spill.

v Urfrasta spar i saxbordet.

Exempel pa tillval:
v Utdragbar bordsférlangare.
¢ Pneumatisk plattillhallare.

v Vinkelanslag med eller utan
T-spar och vippstopp.

v Flyttbar vagn.

RAPIDO 13 RAPIDO 26 RAPIDO 32 RAPIDO 41
Arbetsliangd, mm 1350 2600 3200 4100
Stal, max plattjocklek, mm 3,5 2,5 2,5 1.50
Rostfritt, max plattjocklek, mm 2 1,6 1,6 0.6
Aluminium, max plattjocklek, mm 5 3,7 3,7 2.2

18 CIDAN Machinery



Maskingradsaxar

...erbjuder mest.

Goteneds RAPIDO har manga smarta funktioner som standard och kan enkelt kompletteras

med ytterligare finesser f6r annu hégre funktionalitet.

L . -
RAPIDO har urfrésta spar i bordet var tionde Utdragbar bordsférlangare pa RAPIDO till 800 mm Plattillhallarens placering endast 32mm fran
millimeter och fasta vinkelanslag pa bada sidor. fran klipplinjen. klipplinjen leder till minimalt med spill.

Med vagn istallet for returplat forflyttar du enkelt Platupphallare uppe, tillréackligt avstand mellan Platupphallare nere for leverans till framsidan,
dina @mnen i verkstaden. kulskruvarna med plats att dra en 1250 mm plat rérelsen styrs via CutLink.
igenom (ej RAPIDO 13).

Landa dina ordrar snabbt, mjukt och effektivt.

RAPIDO 32 SSM (Stacking Sensitive Material) &r det nyutvecklade cut
n’stacksystemet fran CIDAN Machinery som satter fart pa gradsaxen
och l&dmnar noll repor eller hundéron efter sig. Stéll in matt, antal och
klipp! Platupphallaren dras undan blixtsnabbt och det avklippta
amnet faller mjukt ner pa den flyttbara mottagarvagnen dar platen
staplas med en hastighet pa upp till hela 35 damnen i minuten.
Mottagarvagnen tal en belastning pa 800 kg. Klipper du i saxens fulla
langd med @mnesbredden 100-410 mm innebar det en staplingshéjd
pa hela 90 mm. Vid @amnesbredder éver 410 mm blir staplingshéjden

40 mm.

| kombination med styrsystemet CutLink &r RAPIDO SSM ett riktigt
dmnesmonster med méjlighet att programmera tio olika anslagsmatt i
onskat antal med prydlig stapling pa vagnen. Skonsammare och

effektivare system for stora volymer finns inte.
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Maskingradsaxar

Valj en gradsax med dubbla muskler.

Goteneds maskingradsax EVO DUO ér ett riktigt muskelpaket med dubbla motorer
som gor att kraften férdelas jamnt &ver hela skaret. Med EVO DUO klipper du
enkelt stal i plattjocklekar upp till 4 mm (EVO DUO 32) eller 2,5 mm (EVO DUO 41)
med perfekt resultat. Den har kraftigare knivbalk &n sin féregangare och en tydlig
och lattinstalld skarspaltinstéllning. Avstandet mellan plattillhallarens baksida och
klipplinjen ar endast 34 mm fér minimalt med spill. Pneumatiskt styrd plattillhallare &r
standard och ger ett mycket bra resultat dven i kansliga material.

Motoriserat bakre anslag (upp till 1000 mm) med snabb positionering hanteras
enkelt fran framsidan med det anvéndarvénliga styrsystemet CutLink. P& EVO DUO
utformar du bordet precis pa det satt som din produktion kréver, och du har alltid
mojlighet att flytta om komponenterna och komplettera om dina behov férandras.

Med EVO DUO far du en urstark och bullerifri maskin som bara férbrukar energi
under sjélva klippet. Lag driftkostnad, ljudniva och liten miljépaverkan ingar dérmed
som standard. EVO DUO kombinerar anvandarvanlighet, kraft, precision och

arbetsgladje pa ett optimalt satt.

EVO DUO 32 EVO DUO 41
Arbetslangd, mm 3200 4100
Stal, max plattjocklek, mm 4,0 2,5
Rostfritt, max plattjocklek, mm 2,25 1,6
Aluminium, max plattjocklek, mm 5,5 3.7
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De viktigaste férdelarna:

+ Dubbla synkroniserade motorer som
fordelar kraften jamnt i hela maskinen.

v/ Brett arbetsomrdde 0,5-4 mm
(EVO DUO 32).

v Tydlig och enkelt justerbar
skarspaltinstallning.

v Flexibelt bord som anpassas helt efter
kundens behov.

v CutLink — det enkla, snabba och
exakta styrsystemet.

Exempel pa tillval:
v Stédarmar med eller utan vippstopp.

v Stallbart vinkelanslag med tydligt
graderad skala fér snedklipp.

v Bordsplatar i ratt langd med kulor
férenklar hantering av repkénsligt eller
tungt material.



EVO DUO - designad av dig

Bordet pa din EVO DUO kan utformas pa manga olika satt.
Bordsplatar i varierande langd och med eller utan kulor.
Med kulor elimineras risken att platen ”limmas” vid bordet,

oavsett vikt blir den enkel att flytta och rotera. Vinkelanslag,

Enkel och tydlig skarspaltinstalining for olika
plattjocklekar.

Leverans av de avklippta &mnena till baksidan som
alternativ till returplat.

De strategiskt placerade stédarmarna underlattar
hanteringen. Med T-spar och vippstopp far du det
avklippta amnet mot dig pa saxens framsida och
Sverskottet inne i maskinen.

EVO DUO har 360° stéllbart vinkelanslag med
tydlig gradskala for snedklipp (tillval).

bara nagra knapptryckningar bort.

till vanster och/eller till hoger finns i olika langder till och

med 3 meter. Placera stédarmar dér det passar dig.

Ett stéllbart vinkelanslag m&jliggér aven snedklippning med

Vinkelanslag mellan 440mm och 3000mm, med eller

utan T-spar och vippstopp.
|-

g

]

Servicevanlig med latt atkomst till styrning, elskap,
elektronik och luft.

RAPIDO och EVO DUO utrustas med CIDANs egenutvecklade styrsystem CutLink.
| CutLink staller du in matt och antal pa upp till 10 rader i sekvens och kan aven
spara manga av dessa programmeringar. | CutLink styr du aven platupphallarens
rérelser, reversering av anslaget vid renklippning med mera. Om du har pneu-

matisk plattillhallare styrs dven den fran CutlLink. Genom CutLink ar dina platar

Du valjer att utrusta din gradsax med returplat eller for leverans av @mnen till
maskinens baksida. Hanterar du stora méngder material ar leverans till maskinens

baksida att foredra fér ett smidigare materialflode och en battre ergonomi.
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Som vikta for en automatiserad och
problemfri tillverkningsprocess.

Snabba, exakta och outtréttliga. CIDAN Machinery ar stolta 6ver att vara en
varldsledande leverantor av kantvikmaskiner for tillverkningsindustrin. Maskinerna
ar palitliga, funktionella, anvandarvénliga och innovativa med inbyggd flexibilitet
som snabbar upp din process och 6kar [6nsamheten. De kan enkelt producera allt
ifran enkla till de mest avancerade produkter med endast en uppsattning verktyg.
Stalltiderna blir darigenom mycket korta. Samtliga kantvikmaskiner skots av en
enda operator eller med hjalp av robot som hanterar och positionerar materialet.

| vara Z-maskiner behover platen inte vandas, vilket 6kar arbetsgladjen vid
manuell drift och effektiviteten vid robotstyrd drift. Darigenom kan saval korta som
langa serier bli mycket [6nsamma med kantviktekniken. Och med kantvikteknik far du
saval god precision som utomordentlig finish pa dina fardiga detaljer. Légg dartill en
arbetsmiljo med farre tunga lyft och smidig hantering av stora @mnen. Ta del av den

mangsidiga utvecklingen med méngder av banbrytande funktioner som standard!

Géteneds kantvikmaskiner:
Producerar samma héga bockkvalitet oavsett material och plattjocklek.
Ger mindre materialutmattning jamfért med kantpressning.
Viker 6ver hal, utan att halen deformeras.
Kan utrustas med anslagsbord helt efter dina 6nskemal.
Ger hogsta precision och repeterbarhet, vilket minimerar kassationer.

Gor att du slipper repor eller mérken efter verktyg, oavsett om
det &r rostfritt stal eller lackerad plat.

Eliminerar tunga lyft da platen stéds av bakre anslaget.
Reducerar verktygsbyten, vilket snabbar upp tillverkningsprocessen.
Erbjuder snabb och enkel programmering av nya detaljer.

Ger bra ergonomi for friskare medarbetare och dkad arbetsgladje.



Lika mangsidig som dina profiler.

Goteneds FORMA Z ir en kraftfull, méngsidig och effektiv produktionsresurs som
uppfyller alla de viktiga kriterier du bér stélla pa en industriell kantvikmaskin.
Béjbalkens konstruktion méjliggér enkel bockning bade uppat och nedat. Kombi-
prismans rotation mellan tva verktygsuppsattningar och den unika geometrin ger dig
odvertraffat arbetsutrymme. Den nyutvecklade bdjbalkskonstruktionen med automatisk
bombering tillsammans med automatisk installning av bockcentrum samt plattjocklek,
ger odvertraffad bockningskvalitet i alla plattjocklekar. Verktygslasningen ar automatisk
fér enkel hantering och 6kad sékerhet. Anslaget &r automatiskt hoj- och sénkbart
vilket skapar 6verlagsen flexibilitet i kombination med den segmenterade under-
skenan. Med bgjbalken som anslag kan du dven bocka icke-parallella produkter.
Tillsammans med vakuumgripdonen, som automatiskt positionerar dina @mnen,
rationaliseras och effektiviseras ditt arbete avsevart.

Satt fart pa produktionen med basta flexibilitet, precision, sékerhet och ergonomi

— med eller utan robot.

FORMA Z 32 FORMA Z 41

Arbetslangd, mm 3200 4100
Stal, max plattjocklek, mm* 3,0 2,0
Rostfritt, max plattjocklek, mm** 2,0 1,4
Aluminium, max plattjocklek, mm*** 4,5 3,5

Strackgrans* 400 N/mm? - **600 N/mm? - ***200 N/mm?

De viktigaste férdelarna:

Lamplig fér medelldanga och
langa serier.

Smidig drift fran anslagssidan.

Hog precision och produktivitet
med vakuumgripdon.

Val [dmpad for robotdrift.

Det framre anslaget mojliggor
bockning av icke parallella detaljer.

Ergonomisk, séker och effektiv.

v
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Snabbhet, styrka och flexibilitet i ett.

Goteneds PRO Z &r ett riktigt kraftpaket med dubbla motorer fér semiautomatisk
kérning och medellanga serier med héga krav pa flexibilitet och produktivitet. PRO Z
ar speciellt framtagen for tillverkning av komplexa detaljer med krévande hantering
dér maskinen enkelt bockar dina @mnen bade uppat och nedat utan att platen
behéver vandas.

De delade verktygen i bade bojbalk och dverprisma ger utmérkta mojligheter till
effektiv bockning av komplexa detaljer med enbart en operatér. Verktygsbyten gors
snabbt och sékert tack vare automatisk lasning, inbyggd verktygsférvaring samt den nya
verktygslayouten i styrsystemet ProLink W. Den nyutvecklade bdjbalkskonstruktionen
med automatisk bombering tillsammans med automatisk instalining av bockcentrum
samt plattjocklek, ger odvertraffad bockningskvalitet i alla plattjocklekar. PRO Z ar
utrustad med var patenterade excenter OED#Perding som ger samma hdga presskraft
och kapacitet oavsett verktygshojd. Dessutom &r den maximala 6ppningshéjden
densamma. Den laga ljudnivan och laga energiférbrukningen ar ocksa i en klass for sig.
Valj PRO Z fér férdubblad funktionalitet!

PRO Z 32 PRO Z 41
Arbetslangd, mm 3200 4100
Stal, max plattjocklek, mm* 4,0 3,0
Rostfritt, max plattjocklek, mm** 2,5 1,9
Aluminium, max plattjocklek, mm*** 6,0 4,5

Strackgrans* 400 N/mm? — **600 N/mm? — ***200 N/mm?

De viktigaste férdelarna:
Styrka och snabbhet i god férening.

Byggd fér bockning av komplexa
detaljer med kravande hantering.

Utmaérkt for medellanga
tillverkningsserier.

Det fréamre anslaget mojliggér
bockning av icke parallella detaljer.

Valj bland en mangd olika
verktygsuppsattningar.

God precision och hog repeterbarhet.

Hog precision och produktivitet med
vakuumgripdon.



Kommunikation

Asset Performance Monitor

— total overblick over hur dina
Z-maskiner jobbar.

Vi kan ocksa erbjuda total éverblick 6ver dina CIDAN Z-maskiner genom APM Produktionsdata
(Asset Performance Monitor). Med APM samlas maskin- och produktionsdata in ' Hur manga detaljer varje enhet
och vidarebefordras till drifttekniker, produktionsledning och din ekonomi- producerar.

avdelning - allt eller alla som kan dra nytta av informationen. Informationen v Graden av kapacitetsutnyttjande.

adresseras aven till CIDAN Machinery fér snabb identifiering av eventuella fel,

. N . .  Stillestandstider.
servicebehov samt optimering av dina maskinresurser.

Vagen till maximal output gar genom APM.

|

*é??
|

\

ré?:?

L

&
\

Anslut dina maskiner. Portal. Molnet. Obegrénsat antal mottagare.

26 CIDAN Machinery



Innovation

Pa bilden syns skillnaden pa radie tydligt. Med
fast bockcentrum (vénster) blir radien ojamn
och materialet ojamnt férdelat. Med justerbart
bockcentrum (héger) blir radien jamn och

materialet mindre “stressat”.

Justerbart bockcentrum for
perfekt bockresultat.

Innovationen justerbart bockcentrum finns pa
vara Z-maskiner samt FX PLUS och garanterar ett
toppresultat — var stravan efter den perfekta
bockradien har blivit verklighet. Med justerbart
bockcentrum férflyttar sig bojbalken med
konstant avstand till radieskenan under hela
bockningsrorelsen. Vélj material och plattjocklek
via materialtabellen i ProLink och bgjbalkens
ldge justeras automatiskt. Stéll in vilken
radieskena du anvénder och styrsystemet
skapar ratt parametrar fér bockningen. Resulta-
tet blir perfekta radier utan att materialet
stressas oavsett plattjocklek, perfekt finish och
en narmast odvertréffad precision i vinklar och

matt.

De viktigaste férdelarna:

v Perfekta bockradier utan skjuvning
oavsett plattjocklek.

v Ingen risk for sprickbildning eller
lackskador.

+ Mindre maskinbelastning.

Skarpskena

F

Med fast bockcentrum och tunt material.
God féljsamhet avseende vinkel och mattlig
pafrestning pa maskin och material.

jﬂ

\
|

Med justerbart bockcentrum féljer
béjbalken materialet och ger rétt bockade
vinklar och en jdmn radie dven vid ékande
materialtjocklek.

Radieskena

Med fast bockcentrum blir vinkelfelet
stort och risken uppenbar for att bojskena
och radieskena "krockar” med stort
maskinslitage eller haveri som féljd.

|

Med justerbart bockcentrum féljer
bojbalken radieskenan perfekt. Radien pa
det bockade materialet blir jamn och risken
for sprickor och skador pa lackerade skikt
&r minimal.
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Smidig, stark och kompakt.

Goéteneds FX PLUS ar kraftfull, exakt och ndrmast outslitlig. Utrustad med helsvetsade

gavlar, dverprisma med excenterdrivning och kraftig underbalk, &r den optimerad fér
hégsta produktivitet, laga underhallskostnader och problemfri drift, &r ut och ar in.
Skarpskenan ar indelad i 3-5 segment, vilket férenklar byten och sanker utbytes-
kostnaden vid skador. Maskinen har tre olika bredder pa bojskenan att vélja mellan
och nyckelhalslasningen gor att skenbyten gar blixtsnabbt.

FX PLUS erbjuder 125mm hoga ladverktyg med snabblasning. Med ladverktygen
far du mer fritt utrymme och kan bocka profiler pa alla fyra sidorna &ven med mycket
snéava matt. Vaxling fran skarpskena till ladverktyg tar bara 6,3 sekunder. Via panelen
styr du inte bara maskinens rorelser utan dven plattjockleksinstalining och justering av
bockcentrum. Du uppnér dérigenom alltid perfekta radier och en ndrmast odvertraffad
precision i vinklar och matt.

Styrsystemet ProLink W pa FX PLUS gér all programmering enkel, intuitiv och
snabb. Du far exakt styrning, battre &verblick, enklare lagring av program och
snabbare rorelser. Dessutom automatisk bockféljdsberékning, kollisionskontroll,
lattstyrd materialtabell, verktygsminne och manga fler exklusiva funktioner.

Goteneds FX PLUS ger dig smidighet och styrka i en odvertréaffad kombination.

FX PLUS 26 FX PLUS 32 FX PLUS 41
Arbetslangd, mm 2600 3200 4100
Stal, max plattjocklek, mm* 2,5 2,0 2,0
Rostfritt, max plattjocklek, mm** 1,6 1,2 1,2
Aluminium, max plattjocklek, mm*** 3,7 3,0 3,0

Strackgrans* 400 N/mm? - **600 N/mm? - ***200 N/mm?

De viktigaste férdelarna:

Stabil konstruktion i god balans.

Ladverktyg med snabblasning,
enkla att flytta.

Plattjockleksinstéllning i programmet.
Justerbart bockcentrum.

Extremt snabba verktygsvaxlingar
med kombiprisman.

Pedalset med tre pedaler och
"genomtramp” &kar sékerheten
avsevart.

Stora urtag i prismorna.
Enkel att underhalla.

Levereras med tre olika bredder pa

bojskenan.



Lika bra pa legotillverkning
som enstyckstillverkning.

Goteneds FORMA aterspeglar artionden av erfarenhet och utvecklingsarbete inom
teknik och design. FORMA &r en "cross over” som uppfyller kraven pa en riktigt
mangsidig maskin som kan anvéndas till bade enstyckstillverkning och serietillverkning.
Har far du en kraftfull och effektiv produktionsresurs. Kombiprisma ar standard och
Multifold finns som tillval.

FORMA é&r robust till sin konstruktion fér lang och bekymmersfri drift i decennier.
Overprisman drivs av dubbla motorer. Tillsammans med den nya Idsningstekniken,
CLS, som laser éverprisman, skapas en imponerande klamkraft vilket resulterar i extremt
exakta bockningar. Urvalet av verktyg &r stort och tillsammans med oss utformar du
din verktygsuppséttning sé att den passar din produktion pa ett optimalt satt.
Enkelheten i programmering och de korta tiderna for verktygsbyten reducerar
stalltiderna till ett minimum for hogsta effektivitet och flexibilitet.

FORMA har svéngbar kontrollpanel och kan med férdel kéras fran maskinens
anslagssida. | kombination med vart J-formade anslagsbord kan operatéren placera
sig inuti anslagsbordet for enklare hantering av platarna, vilket ger god ergonomi

och hégre effektivitet.

FORMA 31 FORMA 41
Kombi/Multifold Kombi/Multifold
Arbetsldngd, mm 3100 4100
Stal, max plattjocklek, mm* 3,0 2,5
Rostfritt, max plattjocklek, mm** 1,9 1,6
Aluminium, max plattjocklek, mm*** 4,5 3,7

Strackgrans* 400 N/mm? — **600 N/mm? — ***200 N/mm?

De viktigaste férdelarna:
Stabil konstruktion.
Programstyrd plattjockleksinstallning.

Valj mellan tre olika hojder pa
ladverktygen.

C-verktyg for djupare profiler.
Stort urval av skenor och verktyg.

Kombiprisma som standard,
Multifold som tillval.
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Kantvikmaskiner

Multibegavningen.

Goteneds PRO ar en mangsidig kantvikmaskin. Med sin stora kraft och kompletta
utrustning kan komplicerade detaljer bockas utan ett enda verktygsbyte. De segment-
erade verktygen i b6j- och underbalk samt segmenterade ladverktyg i dverprisman
underlattar bockningen av de mest komplexa detaljerna. Programstyrd bombering av
bojskenan ger precisa och jdmna bockradier oavsett material och plattjocklek.

Alla instéllningar skots via styrsystemet ProLink W som ger operatéren méjlighet
till grafisk programmering péa pekskérmen. Det gar snabbt att d&ndra méatt och vinklar
i tidigare program och stalltiderna &r extremt korta. Det integrerade bakre anslaget
kan utformas s& att maskinen med férdel kérs fran baksidan om du bockar stérre
detaljer. Detta forbéattrar ergonomin och detaljer som annars kréver tva operatérer
kors enkelt av en person.

Goteneds PRO levereras med skarpskena 35°, segmenterad underskena, segmen-
terad bodjskena 15 mm och 35mm, bada med snabblasningssystem som standard.
Oka din produktionshastighet. Med Géteneds PRO tillverkar du dina detaljer betydligt

snabbare och med avsevért battre precision, jamfért med en kantpress.

PRO 31 PRO 41
Arbetsldngd, mm 3100 4100
Stal, max plattjocklek, mm* 4,0 3,0
Rostfritt, max plattjocklek, mm** 2,5 1,9
Aluminium, max plattjocklek, mm*** 6,0 4,5

Strackgrans* 400 N/mm? — **600 N/mm? — ***200 N/mm?

30 CIDAN Machinery

De viktigaste férdelarna:
v Kraftfull och flexibel kantvikmaskin.

v Nérmast obegransade méjligheter till
bockning av komplicerade detaljer.

v Vélj bland ladverktyg i olika
utféranden och hojder t o m 254 mm.

v Hoj- och sénkbart bakre anslag.

v Palitlighet i alla komponenter ger hog
repeterbarhet produkt fér produkt.



Kraftpaket utan motsvarighet.

Goteneds MEGAPRO ir extremt kraftig och robust, med innovativa funktioner som
gor den starkare och effektivare &n en kantvikmaskin nagonsin har varit. De dubbla
frekvensstyrda motorerna fér éverprisman och béjbalken ger mycket snabba rérelser.
Overprisman &ppnas samtidigt som bdjbalken gér i retur, fér samtidig positionering
infor nésta steg. Trots den kraftiga konstruktionen, dér prismor och stativsidor med
latthet tar upp de stora bockkrafterna, &r MEGAPRO oerhért smidig att anvénda.
Med hjalp av styrsystemet ProLink W justeras béjbalk, bockcentrum och bombering
automatiskt efter olika plattjocklekar med fantastisk precision. Kombinationen av
ProLink W styrsystem, ett stabilt bakre anslag som tjanar som arbetsbord och drift via
fotpedal gor det dessutom mdjligt for operatéren att ensam hantera platdmnen med
upp till 4 meters langd i hela maskinens bredd. Automatisk verktygslasning ar
standard. Vélj MEGAPRO fér att kunna hantera allt fran enkla beslag till fartygsdelar
eller andra storre element. Har férenas kraft, snabbhet, integrerad teknologi och

precision pa ett extremt smart och anvandarvanligt satt.

MEGAPRO 31 MEGAPRO 41

Arbetslangd, mm 3100 4100
Stal, max plattjocklek, mm* 6,0 5,0
Rostfritt, max plattjocklek, mm** 3,8 3,2
Aluminium, max plattjocklek, mm*** 9,0 7,5

Strackgrans* 400 N/mm? — **600 N/mm? — ***200 N/mm?

De viktigaste férdelarna:

Extremt kraftig kantvikmaskin.

Segmenterade verktyg i Sverprisma
och bgjbalk majliggdr bockning av
komplexa detaljer.

Jamna radier och hég precision tack
vare justerbart bockcentrum och
inbyggd bombering.

ProLink W styr alla funktioner fér
ett optimalt resultat och basta
kapacitetsutnyttjande.

Aven stora, tunga produkter kan
hanteras av endast en operatér.
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Spara tid, pengar och miljo
med vara styrsystem.

Med ProLink W har du alla méjligheter till exakt och snabb
styrning av din kantvikmaskin. Du valjer att hdmta en redan
fardig profil, ritar upp den eller skriver in dina matt med klassisk
radprogrammering. ProLink W ger férslag pa bockordning,
kontrollerar eventuella kollisioner, réknar ut klippmatt och ger
dig alla nédvandiga data for bockningen. Programmets inbyggda
materialbibliotek berdknar maskinparametrar utifran material-
egenskaper, plattjocklek och @mnesléngd. Via skarmen har du
god 6verblick ver bockningsférloppet dér du far alla nédvandiga

instruktioner for ett lyckat resultat. For varje program sparar du

verktygsuppsattningen du valt, vilket innebér att nésta operator
enkelt tar vid dér du slutade. Givetvis kan du bygga dina
program off-line, testa fér eventuella kollisioner, &ndra
bockféljden och dérefter ladda in i maskinens styrsystem.
P& sa satt 6kar du kapacitetsutnyttjandet i maskinen.

ProLink W &r Windowsbaserat och kan anslutas till natverk.
Du kan &ven hamta upp program via streckodslasare. Fran
Production far du profilerna mattsatta direkt in i systemet och
du kan aven ladda in de flesta filformat och skapa bockpro-

gram denna vag.

L=y

A I n

T
=l
-~

.

Du ritar enkelt upp profilen, mattsétter,
bestammer fardiga vinklar och anger
6nskade vérden for en radiebockning.

Har beréknar systemet automatiskt
bockningsféljden, analyserar eventuella
kollisioner och visar det grafiskt for
operatoren.

Operatéren féljer arbetsférloppet pa
skdarmen och far instruktioner infor nasta
operation.



Obegransad kommunikation
optimerar din tillverkningsprocess.

ProLink W - nu dnnu anvéandarvanligare.

ProLink W &r extremt anvéndarvénligt och I&tt att lara. Genom ~ 3D-modeller fér vidare utveckling. Férutom att ProLink W &r
vart samarbete med programvarutillverkaren AutoPOL har vi helintegrerat med planeringssystemet nulT fér smart profil-
nu tagit nasta steg och uppgraderat méjligheterna till filimport ~ framstéllning, stéder det de flesta CAD-format och kan enkelt
fér annu enklare integrering av maskinen i ditt dagliga arbete. integreras med ERP/PPS f6r automatisering av dina affars-

Uppgraderingen gor att du till exempel kan importera processer.

Fran CAD ... ... till produktion.
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Vara patenterade anslagsbord har en oslagbar precision, &r oerhért flexibla och

utbyggbara fran 1000 mm upp till 4300 mm arbetsdjup via moduler.

Med tillaggsmoduler designar du sedan ett L-, J- eller U-format anslag alltefter
dina specifika behov. Modulsystemet m&jliggér hela 141 olika kombinationer av
anslagsbord, sé idag ar ett skraddarsytt anslagsbord fullt méjligt. Det gar &ven att
bygga anslaget som hoj- och sankbart. Med ett hoj- och sénkbart anslag kan du
fullt ut utnyttja din Multifoldmaskin.

Anslagsbordet &r utrustat med servomotor, kulskruvar och linjarstyrningar fér
storsta méjliga effektivitet och precision. Alla positioner blir exakt lika, gang efter
gang. Stalkulorna i bordet underlattar hantering av stérre pléatar. Arbetar du
mycket med repkénsligt material rekommenderar vi ett bord med borstar. Anslaget
levereras som standard med 8 upp till 16 anslagsskenor beroende pa arbetsbredd
och anslagstyp.

Anslagets snabba positionering, tiden fér varje anslagsforflyttning ar under
2 sekunder, mojliggor 6kad produktivitet och dérmed lagre kostnader per bock-
ningsoperation.

De framre anslagsfingrarna &r gjorda av fjaderstal som standard. Via styrsystemet
kan samtliga anslagspositioner féllas ned i bordet. D& kan du rotera arbetsstycket

utan risk for skador.
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De viktigaste férdelarna:

Utformas helt utifrdn dina behov.

Erbjuder anslagsmatt fran 3 mm och
uppat beroende pa bordets storlek.

Mellan 8 och 16 anslagsskenor
beroende pa arbetsbredd och
anslagstyp.

Snabb servomotor och linjarstyrningar
for stérsta mojliga snabbhet och
precision.

Hoj- och sankbara pa samtliga
Multifoldmodeller.
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arm styr du processen oavsett
pa vilken sida av maskinen du
star.
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Tillverkar du stora detaljer, tex paneler, dorrar eller skap? Valj da ett
L-, U- eller J-format anslag med ordentligt anslagsdjup. Operatéren
styr da hela arbetsférloppet fran anslagssidan av maskinen, och
arbetet med att ladda, vénda och avldgsna detaljerna skots enkelt
av en operatér. Vid robotdrift placeras roboten med férdel pa
anslagssidan. Precision och prestanda kar darmed dramatiskt.

Anslagsfingrar av fjaderstal ndrmast
bockpunkten &r skonsamt mot platen
och mojliggér riktigt sma anslagsmatt.
Fasta/Solida anslagsfingrar kan fas som

Med vakuumgripdon i anslaget kan
tex en kantvik i Z-serien gora samtliga

bockningar léngs en sida av detaljen
utan operatérens medverkan.

Borstar istallet for kulor &r idealiskt for
hantering av repkansligt material som
exempelvis aluminium och rostfritt.

Kulor i anslagsbordet skonar material
och underlattar rotering av materialet.

Genom att ha en rad med anslags-
positioner och “stoppar” var 500 mm
nas varje matt inom 2 sekunder, vilket
snabbar upp processen.

Med ratt anslag nédrmar sig produktionen ett sjélvspelande piano.
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Vi finns dar vi behovs.

CIDAN Machinery Group marknadsfér varumérkena
CIDAN, Géteneds, Forstner och nulT. Vara produkter
séljs direkt och via aterférsaljare och agenter i mer &n
30 lander. | dver 110 ar har CIDAN Machinery tillverkat
maskiner for platbearbetning och idag erbjuder vi ett
brett sortiment av |6sningar och produkter for féretag
som &r verksamma inom platslageri, byggnadsindustri
och tillverkningsindustri. Alla CIDAN och Géteneds
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* Aterforsaljare

Sverige, huvudkontor Produktion, férséljning & service
CIDAN Machinery Sweden AB, Box 28, SE-533 21 Gétene
Telefon 0511 245 20

info@cidanmachinery.com

Storbritannien, Forsaljning & service

CIDAN Machinery UK Ltd

Sweden House, 5 Upper Montagu Street, London W1H 2AG
Telefon +44(0)786 9 025 134

info@cidanmachinery.com

USA, Forsaljning & service

CIDAN Machinery Inc.

665 Highway 74 South, Suite 350, Peachtree City, GA 30269
Telefon +1 770-692-7230

infoCIDAN@cidanmachinery.com

Tyskland, Forsaljning & service

CIDAN Machinery Germany GmbH

Uferweg 11, 88131 Lindau (Bodensee), Germany
Telefon +43 5522 74 309

office@forstnercoil.at

CIDAN

MACHINERY GROUP

maskiner tillverkas i CIDAN Machinerys fabrik i Sverige.

Alla Forstnermaskiner for coilhantering tillverkas i
Osterrike av CIDAN Machinery Austria GmbH, vars
varumarke statt for kvalitet och erfarenhet i 6ver 60 ar.
Alla vara maskiner tillverkas utifran vara egna innovativa
|6sningar och patent. Var malsattning &r att erbjuda

flexibla maskiner med stor anvandarvénlighet och av

hogsta kvalitet.

Osterrike, Produktion, forsaljining & service
CIDAN Machinery Austria GmbH

Studa 9, 6800 Feldkirch

Telefon +43 5522 74 309

office@forstnercoil.at

Osterrike, NulT

CernystraBBe 3, 3105 St. Polten, Austria
Telefon +43 2742 / 27 408
office@nu-it.at

Danmark, Forsaljning & service
Telefon +46 (0) 511 245 20

Kina, Forsaljning & service

CIDAN Machinery Shanghai Co, Ltd.

No.1155 Yuanda Road Anting Town Jiading District, Shanghai, 201805
Telefon +86(0) 21-39 50 11 08

info@cidanmachinery.cn
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SHEET METAL MACHINERY FOR LIFE  www.cidanmachinery.se
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