Kantvikmaskin PRO Z

CIDAN MACHINERY GROUP — Effektiv upp-/nedbockning av komplexa detaljer

Snabbhet, styrka
och flexibilitet i ett.

Goteneds PRO Z &r ett riktigt kraftpaket med dubbla motorer fér semi-
automatisk kérning och medellanga serier med héga krav pa flexibilitet
och produktivitet. PRO Z &r speciellt framtagen for tillverkning av komplexa
detaljer med krévande hantering dar maskinen enkelt bockar dina @mnen
bade uppat och nedat utan att platen behdver vandas.

De delade verktygen i bade béjbalk och 6verprisma ger utmérkta
mojligheter till effektiv bockning av komplexa detaljer med enbart en
operatdr. Verktygsbyten gors snabbt och sakert tack vare automatisk lasning,
inbyggd verktygsforvaring samt den nya verktygslayouten i styrsystemet
ProLink W. Den nyutvecklade bdjbalkskonstruktionen med automatisk
bombering tillsammans med automatisk instéllning av bockcentrum samt
plattjocklek, ger odvertréffad bockningskvalitet i alla plattjocklekar. PRO Z
ar utrustad med var patenterade excenter OEDPending som ger samma
hoga presskraft och kapacitet oavsett verktygshojd. Dessutom &r den
maximala dppningshdjden densamma. Den laga ljudnivan och laga
energiférbrukningen &r ocksa i en klass for sig. Valj PRO Z fér férdubblad
funktionalitet!

De viktigaste férdelarna:

Styrka och snabbhet i god
férening.

Byggd for bockning av
komplexa detaljer med
kravande hantering.

Utmarkt for medellanga

tillverkningsserier.

Det frémre anslaget mojliggér
bockning av icke parallella

detaljer.

Valj bland en méngd olika
verktygsuppsattningar.

God precision och hoég-
repeterbarhet.

Hog precision och produktivitet
med vakuumgripdon.
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Med kombiprisma har du férdelen av skarpskena
med lutande 6verprisma och héga segmenterade
verktyg i samma verktygsuppséattning och kan
véxla pa mindre &n 10 sekunder.

Féllbara Hérnverktyg (tillval). Med féllbara
hornverktyg blir det enkelt att avldgsna detaljer
med fldnsar inat ur maskinen.

Multifold &r standard pa alla Z-maskiner, dvs
samtliga verktyg ar segmenterade. Kombinerat
med héj- och sénkbart anslag erhalls en
odvertraffad flexibilitet avseende detaljernas
geometri.

Bombering av bdjskenan ger helt rata vinklar
och matt langs hela detaljen. Pa Z-maskinerna
styrs funktionen av programmerade vérden och
installningen sker helt automatiskt.

u Lar dig mer om Géteneds PRO Z och titta pa var demovideo: https://youtu.be/n-Y1OFVS4Ds

| verktygsbytesldge sker byten snabbt och
sakert. Styrsytemet kvitterar att ratt verktyg ar
monterat och pa ratt satt.

Med vakuumgripdon i anslaget blir det méjligt
att bocka detaljer med mindre operatérshjalp
och hégre precision. Detta ger dven kortare
cykeltider

stal' Rostfritt? Aluminium® Overprisma Langd Bredd* Héjd Over- B&j-
mm mm mm mm mm mm mm mm kg prisma kW prisma kW
PRO Z 32 3200 4,0 2,5 6,0 254 4700 3590 2250 12500 2x3,8 2x95
PRO Z 41 4100 3,0 1.9 4,5 254 5700 3590 2250 13700 2x3,8 2x9,5
Strackgrans 7400 N/mm? — 2600 N/mm? — #200 N/mm? “Med 1550 mm anslagsbord.
Dealer

MACHINERY GROUP

CIDAN Machinery Group marknadsfér och tillverkar CIDAN, Géteneds, Forstner och nulT

CIDAN Machinery Sweden AB * Box 21

533 21 Gotene/Sverige « Tel: 0511-40 99 95

info@cidanmachinery.com

www.cidanmachinery.se

2023-04



